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前 言
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    本标准负责起草单位:南京压缩机股份有限公司、柳州柳二空机械股份有限公司。
    本标准参加起草单位:南京赛格净化设备有限公司、山东潍坊凯力石油化工机械有限公司、广州东

誉工业设备有限公司、无锡市盛达气源净化设备有限公司、广州市汉粤净化科技有限公司、西安联合超
滤净化设备有限公司、杭州日盛新技术设备有限公司、溢达机电制造有限公司。

    本标准负责起草人:姚春赞、刘素琴、熊宁、苏松。
    本标准参加起草人:苏农、刘浩刚、彭伟东、王仁松、王合广、李大明、章建、尚勇。
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一般用吸附式压缩空气干燥器

1 范围

    本标准规定了一般用吸附式压缩空气干燥器 (以下简称干燥器)的术语和定义、规定工况、要求
试验方法、检验规则及标志、包装、运输和贮存等要求。
    本标准适用于额定工作压力为0.4MPa-1.6MPa的干燥器。其他压力的干燥器也可参照执行。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的
修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究
是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB 150 钢制压力容器

    GB/T 10893 压缩空气干燥器 规范与试验 (GB/T10893-1989 egvISO7183: 1986)
    GB/T 13277-1991 一般用压缩空气质量等级
    GB/T 13306 标牌

    GB/T 13384 机电产品包装 通用技术条件
    JB/T 4711 压力容器涂敷与运输包装
    JB/T 6432 压缩空气净化设备 型号编制方法

    JB/T 7664 压缩空气净化术语
    ISO 8573.3: 1999 压缩空气 第3部分:含湿量测量方法

      《压力容器安全技术监察规程》

3 术语和定义

    GB/T 10893和JB/T 7664中确定的术语和定义适用于本标准。

4 规定工况

    干燥器的规定工况应符合表1的规定。

5 要求

5.1 一般要求

5.1.1 干燥器应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。
5.1.2 干燥器的类型划分按GB/T 10893的规定。
5.1.3 千燥器的型号编制方法宜按JB/T 6432的规定。
5.2 性能要求

5.2.1干燥器在规定工况下的出口压力露点，当合同无特殊规定时，应分别符合GB/T 13277-1991中1
级、2级、3级的规定。

5.2.2 干燥器的出口容积流量，应按其再生方式的不同由合同或产品技术文件规定;在规定工况下运行
并达到规定的出口压力露点时，其出口容积流量应不小于规定值的95%.

5.2.3 干燥器在最大进口容积流量下，其最大压力降应不超过进口空气压力的3%.
    注:不包括进口和出口过滤器.

                                                                                                                                                          1
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名称 单位
数值

允许偏差
方案A 方案B

进气温度 ℃ 35 38 士1 0C

进气压力 MPa 额定排气压力 士7%

进气压力露点 ℃ 35 38 土2℃

冷却空气进气温度 ℃ 25 38 士3℃

冷却水进水温度 ℃ 25 30 士3℃

环境温度 ℃ 25 38 士3 *C

注:方案A或方案B的选择根据设备安装地理位里确定。

5.2.4干燥器运行时，进气含油量应不大于lmg/m3.
5.3 设计和制造要求

5.3.1 干燥器的控制系统应动作灵敏、准确、可靠，干燥器还应具有状态显示功能。
5.3.2 干燥剂的粒度、磨耗率、球形粒径、堆积密度和吸附量等应符合有关标准或技术文件的规定，
并附有质量证明书。

5.3.3 电器设训应符合相应标准的规定.设备应在合适的部位设置接地端子并予以标记。
5.3.4 干燥器的各种阀门、连接管路及其连接处应保证密封，不应有泄漏。

5.3.5 干燥器系统中的压力容器应符合GB 150和 《压力容器安全技术监察规程》的有关规定。
5.3.6 干燥器外表面应进行表面处理，不允许有严重影响外观质量的缺陷。干燥器系统中压力容器的
涂敷应符合JB/P 4711的有关规定。
5.4 其他要求

5.4.1干燥器随机文件至少应包括合格证、使用说明书、装箱单以及压力容器所规定的技术文件等。
5.4.2 在用户遵守产品说明书规定的条件下，制造厂对干燥器保用一年，但从发货之日起计，不超过

18个月。在保用期内，产品确因制造方原因不能正常工作时，制造厂应免费修理或更换。

6 试验方法

6.，干燥器的性能试验按GB/T 10893的规定进行，试验工况按表1的规定。
6.2 测量设备和精度按GB/T 10893的规定。
6.3 干燥器露点的测量按ISO 8573.3: 1991的规定。

6.4 干燥器在规定压力下通电对控制系统、运行周期和各种阀门进行检查。
6.5 干燥器外观质量采用目测法检查。
6.6 干燥器各连接处采用进行检漏。

7 检验规则

7.1检验分类

    a)型式检验:
    b)出厂检验。

7.2 型式检验

7.2.，有下列情况之一时，千燥器应进行型式检验:

    a)新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定;
    b)正常生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时;

    c)正常生产时，定期或积累一定产量后，应进行一次型式检验:
    d)国家质量监督机构提出进行型式检验要求时:
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    e)长期停产后，恢复生产时。
7.2.2 在干燥器进人稳定工况后，试验持续的最短时间按如下规定:

    a)无热再生干燥器，应进行12次完整的工作循环周期;

    b)有热再生干燥器，每一个塔应进行两次完整的工作循环周期，且连续运转时间不得少于16h.
7.2.3 型式检验应在出厂检验项目检验合格后进行 (外观可不作要求)。检验项目包括:

    a)进、出口容积流量;
    注:对于进口容积流量lom,俪n以上的干燥器，可根据供需双方协议，在用户处测量流量。

    b)出口压力露点;
    c)进、出口压力及压力降;
    d)进、出口温度。

7.3 出厂检验
    干燥器应经制造厂质检部门检验合格后方能出厂。检验时，应连续运转两个模拟工作周期。检验项

目包括:

    a)密封性#>查;

    b)控制系统检查;
    c)运行周期;
    d)阀门的动作情况;
    e)外观检查.

8 标志、包装、运输和贮存

8.1 每台干燥器应在明显的部位固定上产品铭牌，铭牌尺寸应符合GB/f 13306的规定。铭牌上至少应

标出下列内容:

    a)产品型号及名称;

    b)公称进口容积流量，单位为m3/min;
    c)额定工作压力，单位为MPa;

    d)公称压力露点，单位为℃。
    e)外形尺寸 (长X宽X高)，单位为mmXmmXmm;

    f)净重，单位为 kg;
    B)出厂编号;

    h)出厂日期;
    i)制造厂名称及制造厂所在地 (出口产品加注“中华人民共和国助字样)。

82 干燥器应在明显的位置设置接地标志。

8.3 干燥器的包装与运输应符合GB/f 13384和JB/T 4711的有关规定.
8.4 干燥器应贮存于干燥通风的库房或不致受潮的有遮盖场所。

8.5 制造厂自发货之日起，在正常储运条件下，应保证产品一年内不致因包装不良而引起锈蚀、霉损
等。特殊要求按供需双方协议执行。


